DrABE Bend

Creacion de Datos de Doblez Inteligente y Fuera de linea

VIESS

Virtual Prototype Simulation System




Introduciendo al Experto en Doblado Automatizado de Amada,
DR.ABE_Bend

IDr.ABE_Bend brinda una maxima eficiencia con programacion de doblez reducida

El operador de doblado siempre se ha basado en suposiciones para calcular las opciones de doblez de dibujos
ortograficos y de partes. Al introducir la seleccidén de herramientas, secuencias de doblez, arreglos de doblado
por etapas, y otros procesos, se pierden valiosas horas de operacion, y los ajustes incorrectos pueden requerir
recomenzar desde cero. Esto resulta en un tiempo de configuracién de 80% y 20% en tiempo real de procesado
de partes. La Unica opcidén para reducir la configuracion del doblez y aumentar la disponibilidad de la maquina
con su prensa de cortina superior, es la programacién del doblez fuera de linea. Dr.ABE_Bend es su Experto en
Doblado Automatizado, que interpreta datos desplegados para manejar simulacion de doblez y generacién de la
configuracion. No hay herramienta mas util para reducir el tiempo de configuracion de doblez.
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Mediante inteligencia artificial sin igual, Dr.ABE_Bend crea
automaticamente los datos 6ptimos de doblez refiriéndose a una
biblioteca de mas de 10 millones de secuencias de doblado.

Partes ya preparadas con datos de doblez y desplegados ® Datos de doblez generados
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Adapta, Interactua, Mejora con sus Maquinas

IFactibiIidad de doblez confirmada y configuracion de herramientas funcional
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HDS-Serie NT

FBD Ill-Serie NT

En el Modo Interactivo de Dr.ABE_Bend, el operador puede crear
E datos de doblez precisos usando la maquina BendCAM de Amada. El
software le da al usuario control total para editar de manerainteractiva

Manual datos de doblez a partir de los resultados automatizados.

Datos de configuracion de expertos enviados directamente a la maquina, jlistos para operar!




Operacion Automatica
totalmente optimizados para su prensa de cortina NT.

Ventana Basica de Pantalla en
Dr.ABE Bend

Dr.ABE_Bend maneja automaticamente el procesado de
partes. Simplemente seleccione las partes para doblado
y presione el boton “AUTO”. Los datos de doblez se crean
automaticamente y se almacenan en el servidor SDD. El
indicador de estado con codigo colores le dice facilmente
al usuario si la parte fue exitosa (Verde), exitosa con
advertencias (Amarillo), o si fallé (Rojo). Dr.ABE_Bend
genera automaticamente datos para el doblado en V y
para el dobladillo de doble piso.
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Procesado y Almacenamiento
Completamente Automatico

Las partes procesadas en Dr.ABE_Bend se
almacenan automaticamente en SDD y estan
disponibles inmediatamente para usuarios
finales y operadores junto con todos los datos
de parte plana, modelo y QC. No se requiere
ninguna intervencién del usuario.
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Genere y automatice instrucciones de configuracion y datos de doblez

Ventana de Configuracion
de Parametros (Orden de
Prioridad de las Herramientas)

La seleccion automatica de herramientas asigna
herramientas preferidas con base en las prioridades
de herramientas establecidas por el usuario. Cada
tipo de material y espesor puede tener su propia
prioridad de herramienta para una asignacién real
de herramienta manejada por parametro. Cuando
se especifican, los datos del ancho de V (“V-Width”)
son pasados automaticamente desde el dibujo
desarrollado.
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* Dr.ABE_Bend no puede soportar doblado de compensacion o doblado parcial con el modo “auto”.

Solucion de Problemas de
Proceso para Partes Fallidas
del Plan

Sialgunosprocesosdedobladonopuedengenerarse
con los tipos de herramienta seleccionados
automaticamente, se generan procesos viables. Los
procesos problematicos se siguen desplegando
para solucién de problemas.

IDetaIIes de Falla/Advertencia

Si el resultado generado esta en Amarillo o Rojo,
el software ofrece detalles que ayudan al usuario a
enmendar y optimizar la configuracion.
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Operacion Manual

IOperacién Interactiva

Dr.ABE_Bend crea datos de doblez para sus
partes, dandole al usuario control total sin
siquiera tener que pararse por el taller. Confie en
la Pantalla 3D de Dr.ABE_Bend, la Pantalla de
Dibujo Desarrolladoy la Pantallade Configuracién
parala manipulacién manual de su programacion
final de doblez.

I Simulacioén

Al utilizar la simulacién de Dr.ABE_Bend, el
operador puede verificar visualmente una
operacién compleja de doblado. Al producir un
prototipo, cada operacién puede presentarse de
manera realista. Esta es una de las sorprendentes
capacidades de la simulacién avanzada por
computadora.

Especificacion de Secuencia
de Doblez/Tope Trasero

La seleccion automatica de herramientas asigna
herramientas preferidas con base en las prioridades
de herramientas establecidas por el usuario. Cada
tipo de material y espesor puede tener su propia
prioridad de herramienta para una asignacion real
de herramienta manejada por parametro. Cuando
se especifican, los datos del ancho de V (“V-Width”)
son pasados automaticamente desde el dibujo
desarrollado.

Arreglo de Herramientas/
Seleccion de Herramientas

La informacion de la configuracién de herramientas
se almacena para tareas repetidas. La posicion de
contacto del tope trasero se despliega para ayudar
al arreglo de herramientas adecuado. La funcién
trabaja tanto para el portapunzones tradicional
como para sistemas modulares de herramental.
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Verifique las partes con la maquina de simulacion integrada. Trace dobleces complejos con representaciones realistas de cada paso de produccién.



i Inteligencia para Cada Aplicacion

Dr.ABE_Bend doblara sus partes sin importar la aplicacion, usando Inteligencia Artificial avanzada con
una biblioteca de referencia de mas de 10 millones de secuencias de doblado.

Forma de la Pieza de Trabajo

Arreglo Comun de Herramientas

il | Fe—

L e

B e e L e B
T EAANSES = BEEFaa Ll e

SN R BN R T aR

e

il | Fe—

c EAANSEY I BEGFes Ll ==

CLpt e i T ]

P w +

Forma de la Pieza de Trabajo

Secuencia de Desarrollo y Doblado

Arreglo de Herramientas
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Herramientas: Punzén No. 20200
Dado No. 30347

Arquitecténico

Herramientas: PL-anén No. 21000
Dado No. 8583

Herramientas: Pﬁnzén No. 20200
Dado No. 30346

Servicio de Comida
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Herramientas: Punzén No. 20200
Dado No. 30247




i VPSS con SDD y Tecnologias Expertas de Amada

e Consolide su ambiente operativo y maximice la eficiencia.

¢ Reduzca desperdicios, mejore el desempefio y el flujo de piezas.

e Centralice documentos y asegure sus datos con Sheetmetal Digital on Demand (SDD).

e El Sistema de Simulacion Virtual de Prototipos de Amada mejora la operacién del taller haciendo mas eficiente
cada paso de produccién y eliminando costoso trabajo de realizacion de prototipos.

Dibujo del
Cliente

AC Serie NT

FabriVISION

HDS Serie NT

VPSS: Virtual Prototype Simulation System

Tiempo de Configuracion - 80% 20%
Cotizar, Crear el arreglo de la pieza plana, w
ACtuaI Programacion para Punzonar/Doblez
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Dr.ABE_Bend: Inteligencia por Diseno

Amada esta comprometida en brindar a la industria de la chapa metadlica la
maquina y las soluciones de programacion mas capaces.

Para mejores operaciones de doblado, Dr.ABE_Bend se desarrollé para operar
con las prensas de cortina Amada. Se hicieron estudios de tiempo de software
usando una prensa HDS 1303NT Amada.

Especificaciones

Descripcion Requerimientos de Hardware del Sistema Dr.ABE_Bend

CPU Intel Pentium 4, 3GHz o CPU equivalente

Memoria 1 GB de RAM

CD-ROM Una unidad de CD-ROM o DVD-ROM para instalacion de software y presentaciones de Capacitacion

Multimedia

Dispositivo de sefialamiento | Raton con rueda de desplazamiento

Pantalla Monitor TFT 177 (1280x1024)

Video Tarjeta grafica capaz de soportar una resolucion minima de 1280x1024 con color de 32 bits
Disco Duro 80 GB con 2GB libres

Sistema Operativo Dr.ABE_Bend requiere Microsoft® Windows® XP Professional o Microsoft® Windows® 2000
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