






Procesamiento Confiable a Alta Velocidad

Invierta Más Tiempo Punzonando Con  
Controles Inteligentes, Confiables y Fáciles de Usar

El contorneado fino alcanza una precisión 
casi similar a la del láser

Usando la herramienta contorneadora especial de Amada,
la máquina recorta a un paso hasta de 0.020˝ para
punzonar curvas y formas complejas a altas velocidades. 
Esto es imposible con herramental de punzonadora 
de torreta típica.  Como resultado, pueden eliminarse 
procesos secundarios como limado y desbarbado.

No se requiere 
herramental especial 

No se requiere limado

Elimine la Costosa Atracción de Desperdicios

La atracción de desperdicios 
– con frecuencia un problema 

cuando se punzona a altas 
velocidades, especialmente 

cuando se punzonan agujeros 
de diámetros pequeños, 

materiales delgados o 
recubiertos con vinilo – 

virtualmente se ha eliminado.

Dimensiones de la parte:  
35.623˝ x 35.623˝

(90.5cm x 90.5cm)

Espesor del material:  0.039˝

Tipo de material:  Galvanizado

Número de partes hechas:  
1 por hoja de 35.63˝ x 35.63˝ 

(90.5cm x 90.5cm)

Los sistemas exclusivos de poder a vacío dado y soplado de aire de 
Amada (ambas funciones estándar de la Serie AE-NT) eliminan 
virtualmente la atracción de desperdicios.  El sistema de soplado 
de aire usa una mezcla precisa de aire y aceite que es inyectada a la 
herramienta a través del canal del cuerpo del punzón.  El sistema enfría 
y lubrica todos los componentes críticos mientas que empuja los 
desperdicios hacia abajo a través del dado.  La vida de la herramienta 
se incrementa entre 2 y 5 veces cuando se usa herramental de soplado 
de aire – reduciendo significativamente los costos de mantenimiento 
del herramental.  Cuando se usan 
dados de poder a vacío en estaciones 
de ½˝ y 1 ¼˝, el aire es forzado hacia 
el dado en donde se forma un 
poderoso vacío.  Los desperdicios 
son jalados hacia abajo, reduciendo 
enormemente la probabilidad de 
paros, partes rasguñadas y punzones 
dañados.  Además, la penetración del 
punzón puede reducirse en alrededor 
del 50%, lo que resulta en ritmos de 
golpe más rápidos y una mayor vida 
de la herramienta.  Se requieren dados 
de poder a vacío de Amada para 
aprovechar el sistema de poder a vacío.

Herramientas de 
soplado de aire

½˝1¼˝

Dados de poder a vacío

¡6,685 Golpes Sin Atracción 
de Desperdicios!

Espesor del material:  0.039˝
Tipo de material:  Galvanizado
Número de partes hechas:  4 por hoja de 
35.984˝ x 35.984˝ (91.4cm x 91.4cm)

Dimensiones de la parte: 
17˝ x 15˝ (43.1cm x 38.1cm) ¡2,336 Golpes Sin  

Atracción de Desperdicios!

Contorneado Fino

La herramienta de soplado de aire inyecta al dado una neblina de aire y aceite durante el 
punzonado, para evitar la adhesión y la atracción de desperdicios.  El poder a vacío extrae  
los desperdicios hacia abajo a través del dado.

Un poderoso vacío jala los 
desperdicios del dado para 
evitar su acumulación. Una vez 
removidos, los desperdicios 
pueden depositarse en un 
contenedor o en una banda 
transportadora suministrada 
por el usuario.

Mecanismo de protección contra  
la atracción de desperdicios de la AE-NT
Sistema de poder a vacío (estándar en la mayoría de los modelos)

Sistema de Prevención de la  
Atracción de Desperdicios de la AE-NT
Herramienta de soplado de aire y dado de poder a vacío

Neblina 
de aire y 
aceite

Aire

Dado de 
poder a vacío



Menores Costos Por Operaciones Secundarias
Pídale a su ingeniero de ventas de herramental de Amada que le ayude recomendándole  
las mejores soluciones para sus partes.

Formado a Alta Velocidad

Capaz de velocidades de golpeteo de hasta 900 GPM, la herramienta de marcado a alta velocidad reduce el 
tiempo de las operaciones secundarias agregando nombres de partes, números de parte, líneas de doblez, 
localización de soldaduras y otra información.  La profundidad de penetración del punzón es controlada con 
precisión por lo que las marcas pueden cubrirse posteriormente con pintura, recubrimiento de polvo, etc.

Las partes pueden formarse fácil y rápidamente a las formas y dimensiones deseadas con herramientas progresivas.  Anteriormente,  
el punzonado y el formado con frecuencia requerían operaciones separadas.  Ahora, pueden agregarse a altas velocidades dobleces de 
compensación, extrusiones, costillas y otras formas usando herramientas progresivas en las estaciones auto-index.

Acanalado Progresivo Extrusión ProgresivaDoblado de Compensación

Herramienta de 
Extrusión

Herramientas de 
Acanalado

Herramientas de Doblado  
de Compensación

Desbarbado a Alta Velocidad

Herramienta de Desbarbado
(Cuadra de 0.393˝ x 0.393˝)

Pieza de Trabajo

Dado de Desbarbado

Después del DesbarbadoAntes del Desbarbado

Mecanismo de Desbarbado
El desbarbado a alta velocidad reduce 
espectacularmente el tiempo de procesamiento.

Reduzca el costoso y tardado desbarbado después del punzonado 
haciendo el trabajo “en la hoja”.  El uso de la herramienta de 
desbarbado asegura que las rebabas que surjan durante el proceso
de punzonado se aplanen – lo que resulta en una calidad mejorada
del borde mientras que se hace eficiente el proceso de manufactura.

     Herramienta de Marcado

Dimensiones de la Parte:  7.8˝ x 3.3˝ (19.8cm x 8.4cm)
Espesor del Material:  0.039˝
Tipo de material:  Galvanizado
Número de Partes Hechas:  18 por Hoja de 35.984˝ x 35.984˝ (91.4cm x 91.4cm)
Número de Herramientas Usadas:  11
Número de Golpes:  27,342

Part Dimensions: 7.8˝ x 3.3˝

Paso de alimentación:  0.20˝

Penetración del punzón:  0.008˝

Marcado A Alta Velocidad



Dimensiones

Especificaciones

Máquina AE-2510NT AE-255NT
Tonelaje 20 toneladas métricas / 22 U.S.

Sistema de Accionamiento  
de la Prensa Servoaccionamiento con un solo motor de CA

Longitud Máxima de Carrera 42 mm / 1.65˝

Espesor Máximo (vea restricciones de 
material y peso más abajo)

3.2 mm / 0.12˝ (mesa de cepillos estándar)
6.4 mm / 0.25˝ (mesa de cepillos de alta densidad - OPCIONAL)

Rango de Viaje (sin reposición) 1270 mm x 2500 mm / 50˝ x 98.4˝ 1270 mm x 1270 mm / 50˝ x 50˝

Velocidad Máxima de Alimentación Eje X:  80 m por minuto / 3,150˝ por minuto • Eje Y:  60 m por minuto / 2,362˝ 

Peso Máximo del Material 50 kg / 110 libras (velocidad F1) • 150 kg / 331 libras (velocidad F4)

Velocidad Máxima de Golpeteo Eje X 350 GPM • Eje Y 280 GPM (a un paso de 1˝ a una carrera de 0.118˝)
900 GPM (a un paso de 0.019˝ a una carrera de 0.055˝) 

para patrón de marcado

Eje X 370 GPM • Eje Y 275 GPM (a un paso de 1˝ a una carrera de 0.118˝)
900 GPM (a un paso de 0.019˝ a una carrera de 0.055˝) 

para patrón de marcado

Precisión de Punzonado ± .1 mm / 0.004˝ y ± .07 mm / 0.002˝ (modo de precisión fina)

Velocidad de Rotación de la Torreta 30 rpm

Velocidad de Rotación del Auto-Index 60 rpm

Control NC AMNC/PC

Requerimiento de Potencia 19 kVA

Consumo Máximo de Aire 750 NI/min. / 2.7 pies cúbicos

Peso de la Máquina 13 toneladas métricas / 28,660 libras 12 toneladas métricas / 26,400 libras

Línea  
de Paso

En nuestros esfuerzos continuos para mejorar el funcionamiento, las especificaciones, las características y 
la apariencia del equipo están sujetas a cambio sin previo aviso.  Nota:  AE2510NT,  AE2555NT y MP1225NJ 
son los nombres de máquina y números de modelos oficiales para aplicaciones legales, como el permiso de 

instalación de la máquina, el permiso de importación/exportación y la solicitud de financiamiento.


